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Bevezetés

A nyomdatermék hurok fenntarthatésaganak kulcskérdése a nyomdatermékek jo
visszaforgathatésaga. Az INGEDE munkajanak fékuszaban all a visszaforgathatésag biztositasa
és fejlesztése.

Ennek egyik lehetséges Utja, eszkdzOk biztositasa a visszaforgathatdosag mindsitésére a
kovetkez6 két aspektusbdl..

o Festéktelenithetbség
o Az alkalmazott ragaszté anyagok kisz(irhet6sége.

Ezért modszer egyitteseket fejlesztettek ki egy ipari festéktelenitdé Gzem altalanos mikodési
feltételek kozott végzett megfeleld technologiai 1épéseinek laboratériumi szinti modellezésére
szabvanyos koriimények kozott. Ezek lehetévé teszik annak felmérését, hogy milyen feladat elé
allitja az Uzemet egy adott nyomtatvany. Azok a festéktelenité Uzemek, amelyek a festéktelenitett
pépet Ujsag, publikacios és egyeb iro-nyomo papirok elballitasara gyartjak altalaban olyan
visszaforgathatdé papirt hasznalnak amelyek nagy aranyban tartalmaznak mechanikai pép
fokozatu papirt. Ezeket a papirokat altalaban lugos kdzegben festéktelenitik. Ezt “az altalanos
mikddési feltételek” kozott szoktak megadni. A haztartasokbdl vegyesen dsszegydijtott nyomtatott
termékeket Ujsagokat és folydiratokat is altalaban ezeknek az altalanos feltételeknek megfeleléen
kezelik. Ezt a mddszert nyomtatott termékek festéktelenithet6ségének a mindsitésére
fejlesztették ki.

1 Alkalmazasi kor

Ez az INGEDE Mdodszer leir egy eljarast amellyel meghatarozhaté egy nyomtatott termék
festéktelenithetésége alkalikus festéktelenité flotalassal. Ez moddszer barmely nyomtatott
termékre alkalmazhaté.

2 Fogalom meghatarozasok
Festéktelenitett Pép (Deinked Pulp (DP)):

o Ennek a mdédszernek megfeleléen festéktelenitett, nyomtatott termékekbdl készilt pép.
Nem Festéktelenitett Pép Undeinked Pulp (UP):

e A mechanikailag dezintegralt és a festéktelenitéshez hasznalt vegyszereket mar
tartalmazo pép flotalas elétt.
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3 Alapelv

A papir ujrahasznositas folyamataban a flotalas a leggyakrabban hasznalt festéktelenitési
technolégiai. Ez az INGEDE modszer laboratoriumi szinten meghatarozza a flotacids
festéktelenités legfontosabb |épéseit: pépesités és flotalas. A haztartasokbol begylijtott papir
atlagos 6regedését az eljaras egy mesterséges gyorsitott dregitési lépcsd beiktatasaval veszi
figyelembe. A mddszer kidolgozasakor kuldn figyelmet forditottak arra, hogy ne kelljen nyomatlan
papir a vizsgalat végrehajtasahoz. A teljes laboratériumi eljarast a 3. abra mutatja be.

A festéktelenitést a festéktelenitett pép harom mindsité paraméterével és két technoldgiai
paraméterrel értékelik.

Minésitd paraméterek:

o Vilagossag

e Szinarnyalat

e Szennyezd foltok (két méret kategoriaban).
Technoldgiai paraméterek:

o Festéktelenités

e Szlrlet sotétedés
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4

4.1

Eszk6zok és segédanyagok

Eszkozok

Az 1ISO 287-nek megfelel természetes vagy mesterséges szell6ztetési vagy
légkeveréses szaritoszekrény

0,001 g pontossagu 1000 g méréshataru analitikai mérleg.
Legalabb 0,1 g pontossagu 3000 g méréshataru analitikai mérleg.

Hobart GmbH-t6l beszerezhetd Hobart pulper N 50. A kdvetkezd abrakon bemutatott
keverdét illetve fedét kell hasznalni. Kiegészitésképen fel lehet szerelni egy
fordulatszamlalot amely automatikusan megallitjia a berendezést.

Abra 1: A Hobart pulper keverdje Abra 2: Hobart pulper fed6

Szabalyozott hémérsékletl vizfirdé

Magneses keverés flitélap vagy egy kereskedelmi mindségi vizforrald
Laboratériumi flotacios cella (referencia: PTS cella, Voith Delta 25™)
Mianyag kaparé (PTS cella esetében)

F6zépoharak

525 °C -os égetési hdmérseékletre beallithatd égeté kemence.

0,1-es pontossagu pH méré.

Ha mas eszkdzdket hasznalunk azt fel kell tintetni a vizsgalati jelentésben.

4.2

Vegyszerek
pro anal Natriumhidroxid (NaOH), CAS # 1310-73-2
Natriumszilikat 1,3—1,4 g/cm? (38—40 °Bé)
Hidrogénperoxid (H203), pl. 35 %
Extra tiszta Olajsav (C1sH3402), CAS # 112-80-1, pl. Merck Article No. 1.00471
Kalciumklorid dihidrat (CaClz - 2 H20), CAS # 10035-04-8
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5 Eljaras

Nyomdatermék

Szaritészekrény: -
t =72h Oreqités
T=60 C Szabvanyos
festéktelenitési recept:
0,6 % NaOH
1,8 % Natrium-szilikat
Hobart pulper: 0,7 % HO,
c=15% 1 1 0,8 % Olajsav
t =20 min vyt
T=45 C Rostositas
m= 200 g
Sebesség=2 |
=95 0,5
Vizflrdé: v
— (o)
f ;gobmin Tarolas
T=45 C
Festéktelenitett pép:
2 pogacsa
2 lap
Flotaciods cella: A 4
Voith Delta példaul Flotalas
c=08%
EI' - lg nél:n Festélftelenl’tett pép:
m=180 g 2 pogacsa
2 lap

2 Membran szirék

Abra 3: Eljaras szabvanyos festéktelenitd recept szerinti festéktelenithetéség
mindsitésére.




INGEDE Nyomdatermékek visszaforgathatésaganak

Moédszer 11 min&sitése
oldal 5 — Festéktelenithet6seégi vizsgalat —

5.1 Mintavétel

A vizsgalt nyomtatott példanyokat nem kell szétdarabolni. Legkevesebb 250 g szaritészekrény
szaraz mintat kell vizsgaini.

5.2 Azonositas

Minden nyomtatott terméket a cimével, kiaddjaval, kiadas datumaval, termék kategorigjaval,
nyomtatasi eljarasaval és a papirminéség fokozataval kell jellemezni, ha lehet. Meg kell hatarozni
a papirminta hamutartalmat.

Le kell mérni a teljes kiadvany tdomegét. Mérés utan el kell tavolitani a betéteket és a nem papir
komponenseket és a maradékot ismét meg kell mérni a papir részarany meghatarozasara. a
kiadvanyban.

5.3 Aragados anyagok elvalasztasa

Ahhoz, hogy az adott nyomtatott termék ragacsanyag képz6 potencidljat o6nalléan
meghatarozhassuk, minden szemmel lathaté ragaszté anyagot a papirrdl el kell tavolitani, meg
kell jeldIni, hogy milyen célra hasznaltak és kulon kell tarolni.

A folyéiratok vagy kataldogusok ragasztott hatoldalat az INGEDE Mddszer 2 szerint kel eltavolitani.

5.4 Gyorsitott oregités
Gyorsitott dregités céljabdl helyezziik a mintakat egy 60 + 3 °C —os szaritdszekrénybe 72 érara.

A mintak gyorsitott dregitésére azért van szikség mert az ujrahasznositasra varo papir tarolasa
befolyasolhatja a festéktelenitést. Ezek a gyorsitott dregitési korilmények 3-6 honap természetes
Oregedésnek felelnek meg.

5.5 A mintak szétdarabolasa

Gyorsitott 6regitésen atesett mintakat apré darabokra kb. 2x2 cm? tépjuk és akklimatizaljuk. Az
akklimatizalt minték egy részébdl az ISO 287 szerint meghatérozzuk a minta nedvességtartalmat
minimum egy 50 g-os mintan. A kapott értékbdl szamitsuk ki a minta megfeleld légszaraz sulyat,
ami megfelel az el6irt abszolut szaraz sulynak.

5.6 Minta tomegének mérése

A kézzel homogenizalt mintabol mérjunk ki 200 g abszolut szaraz mintat.

5.7 A higito viz elkészitése

A nyomdatermékek laboratériumi feldolgozaskor (5.9-t6l 5.13-ig) csak megfelelé keményséqi
vizet szabad hasznalni. A megfelel6 keménységl viz eléallitdsahoz az ioncserélt vizhez adjunk
annyi kalciumklorid dihidratot (CaCl. - 2 H20), hogy annak koncentracidja 3,21 mmol/l, (472 mg/l)
legyen. Ez 128 mg Ca?'/l —el egyenérték.
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Ha csapvizet hasznalunk ezt a jelentésben jeldlni kell feltlintetve a hasznalt csapviz keménységét.

A minta feldolgozasa soran 45 °C-os allandé hémérsékletet kell beallitani. Ezért a higito vizet egy
megfelel6en beallitott h6-szabalyozott vizfurddben kell tarolni. A megfelel6 hdmérsékleti vizet ugy
is eléallithatjuk, hogy egy részét vizforralbban magasabb hémérsékletlire melegitjik és adott
mennyiségl hideg viz hozzakeveréseével allitjuk be a kivant hdmérseékletet. A torzsoldatok (higitd
viz, vegyi torzsoldatok, peroxid oldat) direkt melegitése kerllendé.

5.8 A vegyszerek készitése és adagolasa

A szabvanyos 6sszetétel a kdvetkezd:

Tablazat 1: Szabvanyos festéktelenitd recept

Vegyszer Adagolas (abszolut szaraz papirra
szamolva)

Natriumhidroxid 0,6 % (100 %)*

Natriumszilikat 1,8 % (1,3-1,4 g/cm?3)*

Hidrogénperoxid 0,7 % (100 %)

Olajsav 0,8 % (extra tiszta)

* Ha a pH tul alacsony vagy tul magas pépesités utan vagy tul alacsony flotalas el6tt,
natriumhidroxidot és natriumszilikatot kell adagolni (lasd. 5.10).

Gy6zddjink meg arrdl, hogy az adagolas pontossagnak relativ hibaja ne legyen nagyobb mint
+1 %.

Célszerl elkésziteni 2 I, 5 mérésre elegendd, torzsoldatot. Oldjunk fel 6 g natriumhidroxidot
ioncserélt vizben, dvatosan allitsuk be a hémeérsékletét 60 °C-ra és adjunk az oldathoz olajsavat.
Keverjuk az oldatot mindaddig, mig ki nem tisztul, majd adjunk hozza 18 g natriumszilikatot és
toltsuk fel az oldatot 2 literre. A képzd6dd szappan lecsOkkenti a lugossagot. 0,114 %
natriumhidroxidra van szikség az olajsav semlegesitéséhez. Tovabba készitsink minden
méréshez 100 ml hidrogénperoxid oldatot hideg ioncserélt vizzel.

5.9 Defibralas

Toltsik meg a Hobart pulpert az el6irt mennyiségl (200 g abszolut szaraz) mintaval. Vegylnk
400 ml vegyszeroldatot és toltsuk fel a megfeleld hémérsékletl higitdé vizzel, hogy az ésszes
térfogat 1233 ml legyen. Ontsiik ezt a festéktelenitd oldatot a tartalyba és jarassuk a Hobart
pulpert néhany masodpercig. Utdna allitsuk meg, keféljink le minden a tartaly falahoz tapadt
papirdarabot. Majd ismételjuk meg ezt a Iépést ahanyszor kell.

Az elsé megallas utan adjuk hozza a peroxid oldatot (100 ml). A pép koncentracié most 15 %.

Kdzvetlenll ezutan dezintegraljuk a pépet tovabbi 20 percig kb. 45 °C-on 2-es rotor sebességgel.
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Hogy tarthassuk az allandé h&mérsékletet, és hogy elkeriljuk a kifréccsenésbdl adédo
veszteségeket a dezintegralas alatt fedjuk be a tartalyt pl. egy megfelelé méret(i szorosan zardédé
miianyag lemezzel (lasd Abra 2.)

5.10 A defibralas utani pH érték

A pépesités végén mérjuk meg a pH-t. A pontos pH méréshez szikség van egy kis mennyiségu
szirletre, amit egy kis pép minta kipréselésével kapunk.

A ceél pH érték: 9,5.

Az 5.8 pontban leirt szabvany receptet alkalmazva a pH érték szérasa nem lehet nagyobb mint
9,5 + 0,5. Ha a pH érték nagyobb a mintat ki kell dobni és a mérést meg kell ismételni megfeleld
modon megvaltoztatott vegyszermennyiségekkel. Ha a pH érték kisebb meg kell novelni a
natriumhidroxid mennyiséget. Tul nagy pH esetén mind a natriumhidroxid mind a natriumszilikat
mennyiségét azonos mértékben le kell csdkkenteni. Az adagolt natriumhidroxid minimalis
mennyisége 0,2 % legyen.

Ha nem a szabvanyos receptnek megfeleléen kezdink, akkor, mivel nem lehetlink biztosak
abban, hogy a szabvany recept szerinti tliréshataron belll maradunk az elfogadott pH érték: 9,5
+0,2.

Abra 4 describes the procedure when starting with standard or non standard chemical formulation.
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Abra 4: pH érték tolerancia

Az A MELLEKLET megad egy médszert a tarolas utani pH érték elézetes vizsgalatara kis minta
mennyiséggel. Itt talalhatunk o6tletet arra vonatkozéan, ha tul alacsony vagy tul magas pH érték
varhaté. Ez az el6zetes vizsgalati elv alkalmazhaté mas vegyszerek adagolasakor is de nem
helyettesiti az eredeti 200 g abszolut szaraz pép defibralasat. A pH toleranciaval szemben
tamasztott kovetelményeket az elévizsgalat eredményétél figgetlendl be kell tartani.

5.11 Tarolas

A tovabbi kezelésekhez sziikséges pép mennyiség az attdl figg, hogy a végsé lap- illetve a szliré-
pogacsa képzéshez mennyi pépre van sziikség (lasd 5.14). Minimum 12 g abszolut szaraz nem
festéktelenitett és kb. 15 g abszolut szaraz festéktelenitett kiindulasi pép mennyiségre van
szikség. Az anyagveszteség a nyomtatott termék fliggvényében valtozhat és flotalaskor 50 %-ot
is elérhet.

Taroljuk a tovabbi kezelésekhez szikséges 5 %-0s koncentracioju anyagmennyiséget 60 percig
vizfurdén 45 °C-on. A higité vizet is fel kell melegiteni 45 °C-ra és be kell éllitani a kivant
vizkeménységet is.
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Mérjuk meg a pH-t a tarolas el6tt és utan. A pH elfogadhaté pontossaggal mérhet6 a tarolasi
sirliségl pépben. Mégis a pontossag ndvelése érdekében célszerl a pH-t tarolas el6tt és utan a
pép kipréselésével kapott szalnélkili szlrletben megmérni. A szlrlet el6allithatd egy kis
szlr6edénynek a pép fellletéhez vald préselésével. A pH elektréd a szliréedény belsejében igy
eléallitott szlirletbe merithetd.

512 Higitas

Tarolas utan az anyagmintakat fel kell higitani 45 °C-os vizzel, hogy a kémiai reakciokat a tovabbi
kezelés el6tt leallitsuk. Hasznaljunk csapvizet a nem festéktelenitett (UP) mintakhoz. A
festéktelenitendd mintakhoz megfeleld vizkeménységl 45 °C-os vizet hasznaljunk. Higitas utan
a koncentracio 1 % korul legyen ez a koncentracio szikséges a flotalashoz.

Mérjiuk meg a pH-t. A flotalasi koncentracié esetén a pH értéke legyen egyenlé vagy nagyobb,
mint 7,5 feltéve, hogy pépesités utan az adott pH tartomany elérheté. Ha a pH flotalas elétt kisebb,
mint 7,5 dobjuk ki a mintat és ismételjuk meg a mérést nagyobb natriumhidroxid koncentracidval.

Inditsuk el a flotalast az UP mintak elkészitése el6tt.

5.13 Flotalas

Melegitsuk fel a cellat forrévizzel ha a cellanak nagy fém részei vannak. Néhany perc mulva
ontsik ki a melegitd vizet és el6szor toltsink bele egy kis 45 °C-os higitd vizet annak
megakadalyozasara, hogy a nehezen elérhetd helyeken ,koncentralt” pép maradjon. Tegylk a
higitott mintat a flotacids cellaba, toltsuk fel higitd vizzel, és jarjunk el flotacids cellara leirtaknak
megfeleléen. A flotalas kezdeti id6pontja a levegéaram bekapcsolasanak a pillanata. A flotalas
id6tartamat a kdvetkezé pontban adjuk meg kilénb6zé cellakra. Mas celldk alkalmazasakor a
flotalast addig kell folytatni, amig a hiper-flotacios allapotot el nem érjuk.

5.13.1 PTS flotacios cella

Flotalashoz a kdvetkez6 beallitasokat hasznaljuk: levegbadagolas 60 I/h, a szuszpenzid keverési
sebessége 1200 min™, flotalasi id6 10 perc. Szuszpenzidé hémérséklete kb. 45 °C, kezdeti
koncentracio kb. 0,8 % 12 g abszolut szaraz pép mennyiség esetén.

A flotalas teljes id6étartama alatt egy lehizé segitségével tavolitsuk el a habot lehetbleg ugy, hogy
a rosttartalom ne valtozzék. A flotaciokor lefél6zott habréteget gyljtsik 6ssze egy tartélyban. A
szuszpenzidé szintjét tartsuk allandé a tulfolyasi értéken folyamatosan adagolva higté vizet a
vizveszteség potlasara.

A 10 perc flotalasi id6 eltelte utan kapcsoljuk ki a levegbéadagolast és a keverést. Hasznaljunk
higitd vizet barmely a tulfolyén tuljutott kis maradék gyd(jtétartalyba valdé lemosasara, majd
viztelenitsik a habot. Hatarozzuk meg a tulfolyasi maradék abszolut szarazanyag tartalmat az
ISO 4119 szerint és a kapott értéket hasznaljuk a flotacids kitermelés kiszamitasara.

5.13.2 Voith Delta 25TM

A levegbadagolast allitsuk be kb. 7 I/perc-re. Hasznaljuk a gyarto altal megadott kalibraciés lapot,
hogy megtalaljuk a megfelelé pontot a skalan. Tovabbi flotacios paraméterek: flotaciés id6 12
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perc, szuszpenzid hémérséklet 45 °C, koncentracio kb.0,8 % ha 180 g abszolut szaraz pépet
hasznalunk kezdéskor.

Flotalas alatt adagoljunk néhanyszor 45 °C-os meleg vizet a levegdztetett szuszpenzié szinten
tartasara a cellaban. Ha kicsi a habzas emeljik a szintet a tulfolyas biztositasa érdekében.

A flotalasi id6 eltelte utan kapcsoljuk ki a levegbadagolast. Hasznaljunk higité vizet barmely a
tulfolyon taljutott kis maradék gydjtétartalyba valé lemosasara, majd viztelenitsuk a habot.
Hatarozzuk meg a tulfolyasi maradék abszolut szarazanyag tartalmat az ISO 4119 szerint és a
kapott értéket hasznaljuk a flotacids kitermelés kiszamitasara

5.13.3 Mas laboratoriumi flotacios cellak.

Hasznaljunk a festéktelenitett visszaforgatott pép szabvanyos Ilaboratériumi kezelési
kérdiményeihez hasonlo flotaciés paramétereket és koériiményeket. A flotaciot a hiper-flotacios
allapot eléréseéig kell folytatni. A flotacids id6t ugy allitsuk be hogy maximalis legyen a festék-
eltavolitas illetve a vilagossagi érték..

5.14 Minta elokészités

Az optikai értékelés biztositdsahoz a nem festéktelenitett pépbél két szlré-pogacsara a
festéktelenitett pépbdl két szlir6-pogacsara és két laboratériumi lapképzén eléallitott lapra van
szikség. Tovabba a festéktelenitett pép szlir6-pogacsa szlirletbél két membran szlré mintat is
el6 kell allitatni a szlrlet minta min6éségének a meghatarozasahoz. A mintdkat az INGEDE
Modszer 1 szerint kell elkésziteni.
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5.15 Analizis

A légkondicionalt szlr6é-pogacsak, laboratoriumi lapok, szirlet szirék kovetkezd optikai
paramétereit kell meghatarozni az Ingede Modszer 2 szerint:

o A festéktelenitett pép vilagossaga Y

o A festéktelenitett pép L*, a*, b* szinkoordinatai

o Festéktelenités |IE7q és/vagy IEeric

o Festéktelenitett pép szlirletének sotétedése AY

o A festéktelenitett pép szennyez6 részecske tertlete.

Hatarozzuk meg a kivant korilményekhez szikséges anyagtartalmat pl. 6regités, flotalas. Az
anyagtartalom meghatarozésakor kapott szir6-pogacsakat hasznaljuk a nem festéktelenitett
illetve a festéktelenitett pép hamutartalmanak az ISO 1762 szerinti meghatarozasahoz.

A hozam értékek (teljes hozam, rosthozam) kiszamitasahoz pontosan tudnunk kell a flotacié soran
beadagolt illetve tulfolyt mennyiségeket. Allitsuk be pontosan a flotaciéhoz sziikséges abszolut
szdaraz anyagmennyiségeket.

A flotacios hozam szamitasa:
Teljes hozam:

(Cup *Myp) = (Cha " Mian) 100%

Hozam=

(CUP 'mUP)
Ahol:
cup, g/kg a nem festéktelenitett pép anyag koncentracidja
mue, Kg a nem festéktelenitett pép beadagolt mennyisége
Crroth, 9/KQ a tulfolyt habanyag koncentracioja
M#roth, K a tulfolyt habanyag mennyisége
Rosthozam:

(1— Ashy,)

Rosthozam =Hozam:
(1_ AShUP )
Ahol:
Ashpp Festéktelenitett pép hamutartalma tizedes jegyben kifejezve

Ashup Nem festéktelenitett pép hamutartalma tizedes jegyben kifejezve (pl. 0.03)
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6 Jelentés

A mérés jelentésében a kdvetkezéket kell felttintetni:

A nyomtatott termék azonositasa (cim, kiado vallalat, a kiadas datuma, termék- kategoria,
nyomtatas modszere, papirminéség, hamutartalom).

A Kiegészit6 és nem papir anyagok tdmegaranya %-ban.

A szama és tipusa az alkalmazott ragasztasoknak.

A pépesités utani pH tarolas elétt és utan illetve a flotalas elétt.
Vegyszeradagolas pépesitéskor

A nem festéktelenitett illetve a festéktelenitett pép hamutartalma.
Flotalasi hozam, %.

Rosthozam, %.

Tulfolyt habtémeg mhap .

A tulfolyt hab koncentracioja, Chab.

A festéktelenitett pép vildgossaga.

A festéktelenitett pép L*, a* és b* értékei.

Festéktelenités IE700, %, Rwup, Repp 700 nm-nél.

Az IE700, helyett a festéktlenités ERIC-ben (IEgric) is megadhato.
A festéktelenitett pép minta szlrletének sététedése AY.

A festéktelenitett pépszennyezé részecske mérete mm?/m? -ben kifejezve két szennyezé
részecske méretre, > 50 ym-re illetve > 250 ym-re szamitva.

Az ebben az analitikai mdédszerben kikotott kordiményektdl (pulper, flotacidés cella részletei,
flotalasi koriimények) valo eltérés, ha van.

A festéktelenitett és a nem festéktelenitett pép illetve a megfeleld szlrlet minéség minden tovabbi
optikai adatat is fel kell tlintetni.

7
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Hivatkozasok

Az idézett Szabvanyok és médszerek

INGEDE Method 1 — Test sheet preparation of pulps and filtrates from deinking
processes

INGEDE Method 2 — Measurement of optical characteristics of pulps and filtrates from
deinking processes

INGEDE Method 12 — Assessment of the recyclability of printed paper products —
Testing of the fragmentation behaviour of adhesive applications

ISO 287 — Paper and board - Determination of moisture content of a lot - Oven-drying
method
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e [SO 1762 — Paper, board and pulps — Determination of residue (ash) on ignition at
525 °C

e SO 4119 — Pulps — Determination of stock concentration
e [SO 5263-1 — Pulps — Laboratory wet disintegration

e [SO 5269-2 — Pulp — Preparation of laboratory sheets for physical testing. Part 2: Rapid-
Kéthen method

7.2 Irodalom és egyéb kapcsoldé dokumentumok

European Recovered Paper Council, Assessment of Print Product Recyclability —
Deinkability Score — User's Manual, March 2009, www.paperforrecycling.eu/

7.3 Forrasok

Ezt a mddszert el6szdr 2001-ben publikaltak. 2007-ben e mdodszer jelentds atdolgozasara kerult
sor az INGEDE Project 85 02 CTP/PMV/PTS- Eurdpai Festéktelenitési Modszerben megadott
definicioknak megfeleléen. 2009-ben a pépesités utani és flotalas elétti pH-ra vonatkozé
el6irasokkal egészitették ki a modszert. A gyakorlati tapasztalatok alapjan adtuk meg a pH
kovetelményeket ebben a valtozatban.

Kapcsolat:
INGEDE e.V. (International Association of the Deinking Industry)

Office

Gerokstr. 40

74321 Bietigheim-Bissingen, Germany
Tel. +49 7142 7742-81

Fax +49 7142 7742-80

E-Mail office@ingede.org
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Melléklet A:

Kis minta mennyiségek pH mérése

Ha nem all rendelkezésunkre elég papir ahhoz, hogy a dezintegralast megismeételjuk, vizsgaljunk
meg egy kis darabot a mintabdl el6zetesen. Hasznaljunk 20 g abszolut szaraz mintat 40 ml
elémelegitett szabvanyos vegyszeroldatot és toltsik fel 123 mi-re elémelegitett higitd vizzel.
Készitslink 10 ml peroxid oldatot. Dezintegraljuk a mintat egy diszpergalé eszkdzzel, (kézi mixer,
laboratoériumi diszpergald berendezés), allitsuk le a keverést néhany masodperc mulva és adjuk
hozza a peroxid oldatot. Ezutan folytassuk a dezintegralast mig pépet nem kapunk. Taroljuk az igy
el6éallitott pépet 45 C-on 20 percig majd mérjuk meg a pH-t.
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